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1. Opis 1 ocena rozwigzania

Przedmiotem opracowania jest instalacja do odzyskiwania ciepta przegrzama 1 skraplania pary
amoniaku w przemystowych instalacjach chtodniczych i wykorzystama go do bezposredniego
podgrzewania c.w.u. Podgrzewanie c.w.u. nastgpuje w przeponowych wymiennikach ciepta woda -
amoniak wiaczonych w obieg czynnika chtodniczego, rownolegle ze skraplaczami. Zastosowany
uktad automatycznej regulacji i sterowania oraz zabezpieczenia przed przenikaniem amoniaku do
podgrzewanej wody zapewnia niezawodng i bezpieczna eksploatac)g instalacji. Rozwiazanie instalacj
do odzyskiwania ciepta zaproponowane przez Autora chronione jest patentem nr. 177383
wydanym przez Urzad Patentowy Rzeczypospolitej Polskiej.

Oryginalne rozwiazanie uktadu do odzyskiwania ciepta z amoniakalnych urzadzen chtodniczych ma

nastepujace zalety:

—  nie powoduje zaklocen w obiegu chtodniczym,
— jest niezawodne i bezpieczne w eksploatacji,

—  wyrdznia si¢ niskimi kosztami inwestycyjnymi i eksploatacyjnymi,



—  zapewnia znaczne zmniejszenie zuzycia paliw pierwotnych (wegla, gazu lub oleju opatlowego), a
zatem ogranicza emisj¢ do atmosfery szkodliwych produktow spalania,
— charakteryzuje si¢ wysoka sprawnoscia cieplng uzyskana dzigki wyeliminowaniu posrednich

nosSnikOw ciepta.

2. Wnioski1 koncowe

Instalacje do odzyskiwania ciepta przegrzania 1 skraplania amoniaku odprowadzanego z urzadzen
chtodniczych moga by¢ stosowane w zaktadach, w ktérych wystepuje roOwnoczesne zapotrzebowanie
na ciepto 1 zimno. Koszt instalacj jest niewielki 1 w zaleznosci od stosunku mocy chiodnicze) do
mocy clieplnej, konieczne] do podgrzania c.w.u., prosty czas zwrotu naktadéw na instalacje¢ SPBT
wynosi od 0,5 do 2 lat (bez uwzgledniania oszczednos$ci wynikajacych ze zmniejszenia mocy cieplhej
zrodta ciepta - kottow).

Rozwiazanie zaproponowane przez Autora jest szczegOlnie przydatne do stosowania w przemysle

rolno - spozywczym 1 przemystach przetworczych.
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